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INFORMAZIONI GENERALI

1.1. Scopo del manuale

CQuesto manuale, che & parle integrante del-
la macchina, & stato realizzato dal
costruttore per fornire le informazioni ne-
cessane a coloro che sono autonzzati ad
interagire con essa nell'arco della sua vita
prevista.

Qiltre ad adottare una buona tecnica di uti-
lizzo, i destinatan delle informazioni devono
legaerle attentamente ed applicarle in modo
rigoroso.

Queste informazioni sono fornite dal
Costrutiore nella propria lingua originale (ita-
liano) & possono essere tradotte in altre lin-
gue per soddisfare le esigenze legislative ef
o commerciali.

Un po' di tempo dedicato alla lettura di tali
informazioni permetterd di evitare rischi alla
salute & alla sicurezza delle persone e dan-
ni economici.

Conservare questo manuale per tutta la du-
rata di vita della macchina in un luogo noto
e facimente accessibile, per averlo sempre
a disposiziona nel momenio in cui & neces-

sario consultarlo,

Il costrutiore =i riserva il diritto di apportare
modifiche senza I'obbligo di fornire
preventivamente alcuna comunicazione.
Per evidenziare alcune parti di testo di rile-
vante importanza o per indicare alcune spe-
cifiche importanti, sono stati adottati alcuni
simboli il cui significato viene di seguito de-
scritto.

Py
l\ Pericolo - Attenzione

Indica situazioni di grave pericolo che, se
trascurate, possono mettere seriamente
arischio la salute e la sicurezza delle per-
sone.

i Cautela - Avvertenza
Indica che & necessario adottare compor-
tamenti adeguati per non mettere a ri-
schio la salute e la sicurezza delle perso-
ne @ non provocare danni economici.
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Indica informazioni tecniche di particola-
re importanza da non trascurare.

1.2. Identificazione costruttore e macchina

La targhetta di identificazione raffi-
gurata & applicata direttamante sul-
la macchina. In essa sono riportati i
riferimenti & tutte le indicazioni indi-
spensabili alla sicurezza di eserci-
zio.

A) ldentificazione costruttore ed in-
dirizzo
B) Marcatura CE di conformita

b o]

C) Modello macchina
D) Mumero di matricola

E) Anno di costruzione
F) Frequenza corrente elettrica

G) Tensione comente eletirica
H) Potenza dichiarata
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L) Grado di protezione
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1.3. Documentazione allegata

Assieme a questo manuale, al cliente vie-
ne rilasciata la documentazione indicata,
= Catalogo ricambi della macchina

Schema elettrico
— Certificato di garanzia
= Dichiarazione CE di conformita

1.4, Maodalita di richiesta assistenza

Per qualsiasi esigenza rivolgersi al Servi-
zio Assistenza del costruttore.
Per ogni richiesta di assistenza tecnica ri-

guardante la macchina, indicare 1 dati ri-
portati sulla targhetta di identificazione & il
lipo di difetto riscontrato.

INFORMAZIONI TECNICHE

2.1. Descrizione generale macchina

La taglherina FO48 & una macchina proget-
tata e costruita per tagliare materiale
ceramico, lapided o laterizio, per rivestimenti
murali @ pavimentazioni, prima della loro
posa,

L'operazione di taglic viene effettuala dal-
I'operatore che sposta manualmente la pia-
sirella verso il gruppo di taglio.

La piastrella va appoggiata sul piang di la-
voro che trasla sulle guide di scommimento.
La rotazione del disco di taglio & azionata
direttamente dal motore elettrico, attivabile
dall’apposito comando.

Taglio diritto
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Taglio diagonale

Con questa macchina & possibile esegui-
re i tagli di seguito indicati.

— Taglio diritto

= Taglic diagonale

- Taglio jolly

Questa macchina & normalmente installa-
ta in ambienti antigianali e industriali, ripa-
rali da agenti atmosferici.

Per il suo ulilizzo & necessario un solo ope-
ralore, maggiore di 14 anni & senza limita-
zioni nelle capacith fisiche.

Taglio jolly

GA REEE



Organi principali

A) Piedl di appoggio: per garantire stabili-
ta alla macchina.

B) Pianc di lavoro: per appoggiare le pia-
strelle durante le operazioni di taglio.

C) Gruppo di taglio: serve per effettuare il
taglio delle piastrelle. Il gruppo di taglio &
inclinabile per poter efettuare il taglio
obliquo (taglio jolly).

D) Interruttore: serve per attivare
dizattivare il motore del disco di taglio.
E equipaggiate con protezione
magnetotermica contro | sovraccarichi
di corrente.

E) Vasca: per contenere l'acqua che serve
a refrigerare il dizco di taglio.

F) Pompa acqua: per consentire il ricircolo
dell'acqua contenuta nella vasca.

G) Goniometro: perimpostare I'angoio e la
posizione di taglio.

H) Presa elettrica: serve per collegare la
macchina alla rete di alimentazione elet-
trica.

L) Motore elettrico: aziona il disco di ta-
glio.

M) Guide scorrimento piano di lavoro: sar-
vono per far scommere il plano di lavoro.

N} Maniglie: servona per sollevare la mac-
china.

P) Ruote: servono per facilitare la
movimentazione della macchina per
brewvi tratli, su superfici pianeggianti @
non sconnasse.
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2.2. Usi impropri

= Mon usare la macchina per tagliare ma-
teriali ignei o polimerici,

= MNon usare dischi di taglio diversi da
quelli previsti dal fabbricante.

- E assolutamente vietato l'uso di questa
macchina in ambienti esplosivi.



2.3. Dati tecnici

Peso macchina (8 s2cco) (K9) v, 71

Disco di taglio
Driarmetre intermo (MM} e, 25,4
Diameatro esterno (MmM).......cce.... 350/400

Dimensioni massime di taglio

Lusnghezza (MM) ..o 600
Spessore (MM) e 10/12
Taglio in diagonale (mm) ................. 430
Motore elettrico

Tensione (V). 290
Frequenza (HZ) ..o .50
IMEENSIA [A] o 13,5
Potenza dichiarata (KW) ..o 22
Grado di proteziong (IP) ...ccccevvenninnnn 55
Velocith di rotazione (girifmin) .......... 2800

Pompa acqua

TenSIOME (V) .eereeesrereirrer e rerrrenrsssmnens
Fraquenza (HZ) ..o
Intensita (A) ..o

Potenza dichiarata (W)
Grado di proteziong (IP).......cccccvencenee... B8

POrENE (N oo 00
Cavo alimentazione

16-BH250V ~ 2P4+T IPB7

Condizioni di ulilizzo

Temperatura minima (*C) .. 2
Temperatura massima (*C) .oocveeecvereenes as
Umidita relativa massima (Rhu) ....... Q0%

Altitudine massima (slm.) ............. 1000

- 240 +— 260 =
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2.4, Livello di rumaorosita

i Cautala - Avvartenza

In fase d'uso & obbligatorio indossare le
cuffie antirumore.,

Il livello di rumorositd & stato rilevato sa-
condo quanto previsto dalla norma IS0
3746,

sonora all'orecchio dell'operatore X dB (A)

2.5. Livello di vibrazione
Il livello di vibrazione & stato rilevato secon-

Lw - Livello di potenza sonora emessa X
dB (A)
Leq - Livello equivalente della pressione

do quanto previste dalla norma IS0 5349,
Corpo, testa, braccia € mani ... 0,1 misec”

2.6. Dispositivi di sicurezza

L'illustraziona indica la posizione

dei dispositivi.

A) Riparo fisso: per proteggera
l'operatore dal contatto con il di-
sco di taglio

E) Riparo regolabile: per protegge-
re l'operatore dai detrili di taghio

C) Riparo fisso: frattiena | detriti di
taglio per evitare che cadano
nell'area parimeatrale.

D) Leva di aggancio: serve per
bloccare la traglazione del piano
di lavora.

E} Riparo mobile: & flottante ed
impedisce l'accesso al disco di
taglio.

- St |

2.7. Aree perimetrali di lavoro

Lillustrazione raffigura le zone ope-
rative.

A) Zona di comando dell'operatore
B) Zona perimetrale




2.8. Posizione segnali

Lillustrazione indica le posizioni
delle targhette di sicurezza. Il loro
significato & in "Descrizione segna-

li di sicurezza".

.

Assicurarsi che le targhette siano
ben leggibili; in caso contrario, ef-
fettuare la sostituzione e riposiz-
ionarle nello stesso punto d'origi-

ne.
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2.9. Descrizione accessori

Per aumentars le prestazioni ¢ la versatilith  pill gli accessori di seguito indicati,

della macchina, il costruttore rende disponi-

0 disco] _Art.| Descrizione | utilizzo |

© 400

@ 400

© 350

o 350

4140

4331

4116

4334

Disco wniversale lascia
continua gold

Disco universale a settori

Disco wniversale lascia
continua

Disco universale a satior

Per eseguire tagll su qualsiasi tipe di matenale
ceramico, in particolare su materiali smaltati

Per eseguire tagh su materiale da costruzione

Per esequire tagll su qualsiasi tipo di mal
ceramico, in paricolare su materiali smaltati

Per esequire tagli su materiale da costruzione




INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

3.1. Norme generali di sicurezza

Il costruttore, in fase di progettazione & co-
struzione, ha posto particolare attenziong
agli aspetti che possono provocare rischi alla
sicurezza e alla salute delle persone che
interagiscono con la macchina. Oltre al ri-
spetto delle leggi vigenti in materia, egli ha
adottato tutte le "regole della buona tecnica
di costruzione®. Scopo di queste informazioni
& quallo di sensibilizzare gli utenti a porre
particolare attenzione per prevenire qualsi-
asi rischio. La prudenza & comungque
insostituibile. La sicurezza & anche nelle
mani di tutti gli operatori che interagiscono
con la macchina.

Leggere attentamenta le istruzioni riportate
nel manuale in dotazione e quelle applicate
direttamente sulla macchina, in particolare
rispettare quelle riguardanti la sicurezza, Un
po' di tempo dedicato alla lettura risparmie-
ra spiacevoli incidenti; & sempre roppo tar-
di ricordarsi di quello che si sarebbe dovuto
fare quando cib & gid accaduto.

Prestare attenzione al significato dei simbo-
li delle targhette applicate; la loro forma e
colore sono significativi ai fini della sicurez-
za. Mantenerle leggibili e rispettare le infor-
mazioni indicate.

Mon manomettere, non eludere, non elimi-
nare o bypassare i dispositivi di sicurezza
ingtallati, || mancato rispetto di questo requi-
gilo pud recara rischi gravi per la sicurezza
e la salute delle persone.

Anche dopo essersi documentati opportuna-
mente, al primo uso simulare alcune mano-
vre di prova per individuare | comandi  le
funzioni principali della macchina.

Utilizzare la macchina solo per gli usi previ-
sti dal fabbricante. Limpiego della macchi-
na per usi impropri pud recare rischi per la
sicurezza e la salute delle persone & danni
economici,

Tutti gli interventi di manutenzione che richie-
dono una precisa competenza tecnica o par-
ficolari capacita devono essera eseguiti
esclusivamente da personale qualificalo, con
espenenza neconosciuta e acquisita nel set-
tore specifico di intervento,

In fase d'esercizio utilizzare solo gl indumean-
ti &/o i dispositivi di protezione individuali in-
dicati nelle istruzioni per I'uso fornite dal
costruttore & quelli previsti dalle leggi vigen-
ti in materia di sicurezza sul lavoro,

Prima di ogni utilizzo della macchina accer-
tarsi che nelle vicinanze alla zona di lavoro
non ¢i sia nessuno. Attenzione ai bambini e
alle persone con capacita fisiche limitate,



3.2. Morme per la sicurezza sull'impatto ambientale

| Riffiuti di Apparecchiature Elettriche ed Elet-
troniche possono contenere sostanze peri-
colose con effetti potenzialmenta nocivi sul-
I'ambiente & sulla salute delle persone. Si
raccomanda di effettuare lo smaltimeanto in
modo corretto.

In fase di dismissione, salezionare tutti | com-
ponenti in funzione delle loro caratteristiche
chimiche e provvedere allo smaltimento dif-
ferenzialo nel rispetio delle leggi vigenti in
materia.

In riferimento alla direttiva RAEE (Rifiuti
Apparecchiature Elettriche Eleftroniche),
l'utilizzatore, in fase di dismissione, deve sa-
parare i componenti eletirici d elettronici
smaltirli negli appositi cenfri di raccolta au-
torizzati, oppure fconsegnarli ancora instal-
lati al venditore all'atto di un nuovo acquisto.

Tutti i componenti, che devono essere se-
parati & smaltiti in moda spacifico, sono con-
frassegnati da un apposito segnale.

Lo smaltimenta abusivo dei Rifiuti
Apparecchiature Elettriche Elettroniche
{RAEE) & punito con sanzioni regolate dalle
leggi vigenti nel territorio in cui viene accer-
tata linfrazione.

In atuazione alle direttive europee (20027
A5/CE, 2002/96/CE, 2003/108/CE) in terri-
torio italiano, ad esempio, & stato emanato
un decreto legislative (n. 151 del 25 luglio
2005) che prevede una sanziona ammini-
strativa pecuniaria di 2000=5000€.

3.3. Descrizione segnali di sicurezza

Alcuni di questi segnali sono applicati sul-

la macchina, la loro posizione & indicata

nel paragrafo "Posizione segnall” (vedi pag.

8). Di sequito & specificato il loro significa-
to.

/%\ Pericolo di taglio artl superiori

kd

A Eli Pericolo generico: pri-
@ ma di effetluare qualsiasi

lipo di intervento,
scollegare il connettore di
alimentazione elettrica.

Obbligo d'uso dei guanti: da indos-
sare per proteggere le mani da
abrasioni.

Obbligo di cuffie antirumare: in
fase d'usc mettere la cuffie.

Obbligo di scarpe antinfortunistiche:
in fase d'uso indossare calzature ade-

Quate.

Obbligo di occhiali protettivi: in
fase d'uso indossare gli occhiali di
proteziona.



|INFORMAZIONI SULLA MOVIMENTAZIONE E INSTALLAZIONE |

4.1. Raccomandazioni per la movimentazione e installazione

Esequira la movimentaziona e linstallazio-
ne nel rispetto delle informazioni fornite dal
costruttore, riportate direttamente sullimbal-
lo, sulla macchina e nelle istruzioni per 'uso.

Chi & autorizzato ad eseguire queste ope-
razioni dovra, se necessario, organizzare
un “piano di sicurezza" per salvaguardare
lincolumita delle persone direttamente coin-

volte.

4.2, Imballo e disimballo

Limballo & realizzato, con
contenimento degli ingombri, anche
in funzione del tipo di trasporto adot-
tato.

Per facilitare il trasporto, la spedizio-
ne pud essere esequita con alcuni
componenti smontati ed opportuna-
mente protetti @ imballati,

In fase di disimballo, controllare |Yin-
teqritd e l'esatta quantita dei compo-
nenti.

Il materiale di imballo va opportuna-
mente smallito nel rispatto dells leg-
gi vigenti.

L'imballo & realizzato su pianale con
protezione in cartona.

W BT RO

4.3. Trasporto

Il trasporto, anche in funzione del
luogo di destinazione, pud essare
effattuato con mezzi diversi.

Lo schama raffigura le soluzioni pid
utilizzate.

In fase di trasporto, al fine di evitare
spostamenti intempestivi, ancorare
al mezzo di trasporto in modo ade-
guato.
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Mazzi d
sollavamanto
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Mixzzi o Irasporto
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4.4, Movimentazione e sollevamento

La macchina pud essera movimen-
tata con un dispositivo di sollevamen-
to a forche o a gancio di portata ade-
guata.

Prima di effettuare questa operazio-
na, controllare la posizione del
baricentra del canco.

- b W

4.5. Installazione macchina

La zona di installazione deve essere prov-
vista di tutti gli allacciamenti di alimentazic-
ne & deve essare adeguatamente illumi-
nata,

Il pavimento deve essere stabile e livellato
per garanlire un correflo appoggio della
macchina,

Procadere nal modo indicalo.
1. Sollevare la macchina come indicato in

figura.

. Swvitare il pomello (A), abbassare il pie-

de di appoggio (B) e riavvitara il pomel-
i,

. Ripetere la stessa operaziong su tutti i

piedi.

. Appoggiare la macchina al pavimento.
. Sollavare la leva (C) per sbloccare la

traslazione del piano di lavoro.

I - R



Verificare che la tensione di linea
(V) & la frequenza (Hz) corrispon-
dano a quella della macchina (vedi
targhetta di identificazione e sche-
ma elettrico).

Controllare che l'impianto di mes-
sa a terra a cui si dovra collegare
la macchina sia efficiente.

Rf
|I'I1F!Dl"tal'ltﬂ |\

Si raccomanda di installare un inter-
ruttore sezionatore (A) a monte dell'ali-
mentazione elettrica della macchina.

i« G BOGIEA W
FProcedere nel modo indicato.
1. Collegare il cavo di terra al rela-
tivo morsetto (B) presente sulla 4. Attivare la rotazione del motore del di-
macchina. sco di taglio e controllare che il senso di
2. Collegare la spina (C) alla presa (D). rotazione sia corrello (vedi segnali di di-

- rezione),
1 portanta

£
Utilizzare un connettore con caratleristiche
non inferiori al tipo 16-6H/250V~2P+T IP67.  Se il senso di rotazione & errato, far effet-
tuare 'inversione dei cavi da parte di un
tecnico esperto, che dovra adottare le
opportune misure di sicurezza.

3. Collegare il cavo alimentaziona (E) al-
limpianto di rete dello stabilimento,

4.7, Riempimento vasca

Procadere nal modo indicato.

1. Assicurarsi che il tappo (A) del-
la vasca sia serrato,

2. Riempire la vasca d'acqua fino
ad immergere completamente la
pompa (B).




INFORMAZIONI SULLE REGOLAZIONI

5.1. Raccomandazioni per le regolazioni

Prima di effettuare qualsiasi intervento di
regolazione, scollegare l'alimentazione elet-
trica generale, bloccare tutti gh elementi che
POSSONG provocare movimenti improvvisi

impedire 'accesso a tutti i dispositivi che
potrebbero, se attivati, provocare condizio-
ni di pericolo inatteso e di rschio per la si-
curezza e la salute delle persone.

5.2, Regolazione perpendicolarita disco di taglio

Procedere nel modo indicato,

1. Arrestare la macchina.

2. Scollegare la spina dalla presa
dellalimentazione eleltrica

3. Posizionare il piano di lavoro (A)
in comispondenza del gruppo di
taglio.

4. Appoggiare una squadra (B) sul
piano di lavoro & contro al disco
di taglio (C) per verificare la
perpandicolarita.

5. Allentare la manigla (D) e agire
sulla vite (E) fino a quando il di-
sco (C) risulta parallelo alla

squadra (B).
6. Al completamento dell'operazione ser-
rare la maniglia (D).

| Cautela - Avveartenza

Prima di riavviare la macchina, controlla-
re che non siano rimasti attrezzi o altro
materiale in prossimita degli organi in mo-
vimento.



| INFORMAZIONI SULL’USO

6.1. Raccomandazioni per I'uso e funzionamento

I m

(B8 Importante |
L'incidenza degli infortuni derivanti dal-
I'uso di macchine dipende da molti fatto-
ri che non sempre si riescono a preveni-
re e controllare. Alcuni incidenti posso-
no dipendere da fattori ambientali non
prevedibili, altri dipendono soprattutto dai
comportamenti degli utilizzatori. Essi, ol-
tre ad essere autorizzati ed opportuna-
mente documentati, se necessario, al pri-
mo uso, dovranno simulare alcune ma-
novre per individuare i comandi e le fun-

zioni principali. Attuare solo gli usi previsti
dal costruttore e non manomettere alcun
dispositivo per ottenere prestazioni diver-
se da quelle previste, Prima dell'uso, veri-
ficare che i dispositivi di sicurezza siano
perfettamente installati ed efficienti. Gli
utilizzatori, oltre ad impegnarsi a soddisfa-
re questi requisiti, devono applicare tutte
le norme di sicurezza e leggere con atten-
zlone la descrizione del comandi e la mes-
sa in servizio.

6.2. Descrizione comandi

Lillustrazione raffigura la posizione =

dei comandi sulla macchina.

A} Pulsante "START" (colore ver-
de): serve per attivare la rotazio-
ne del disco di taglio e la pom-

B) Pulsante "STOP" (colore ros-

g0): serve per disaftivare la ro-
tazione del disco di taglio e la
pompa.

C) Rubinetto: serve per regolare il
flusso dell'acqua di raffredda-
mento.

Pos. 0: rubinetto chiuso

pa. >
N

LU

A - St e 0

Pos.1: rubinetto aperto
Le poasizioni intermedie tra aparto & chiu-
so regolano il flusso dell'acqua.



6.3. Avviamento e arresto

Avviamento

- Premere il pulsante (A) par av-
viare la rotazione del disco di ta-
glio & la pompa.

Arresto

— Premere il pulsante (B) per arre-
stare la rotazione del disco di ta-
glio e la pompa.

A Pericolo - Attenzione

Dopo l'arresto il disco di taglio, per
inerzia, continua a ruotare per al-
cuni secondi.

6.4. Modalita operativa per taglio diritto (con avanzamento piastrella)

Procedere nel modo indicato.

1 Importante

Per evitare il rischio di danneggia-
re il piano di lavoro e il disco di
taglio, prima di effettuare I'opera-
zione, & necessario definire, in
base al diametro del disco, la posi-
zione della vite di battuta (vedi "Ta-
bella posizione vite di battuta”).

1. Allentare la maniglia (B), abbas-
sare completamente il gruppo di
taglio @ serrare la maniglia.

2. Sollevare la leva (A) per sbloc-
care la traslazione del piano di
lavera.




Allentare la maniglia (D), far
scorrera il supponto (E) fino alla
misura desiderata, indicata sul-
la scala graduata (F) & serrare
la manigla.

Appoggiare la piastrella da ta-
gliare sul piano di lavoro e posi-
zionarla in battuta sulla guida (G)
e sul goniometro (H).

Premera il pulsante (L) per
avviare la rotazione del disco di
taglio e la pompa.

Agire sul rubinetto (N) per rego-
lare al minima il flusso dell'acqua.
Fare pressione sulla piastrella,
con entrambe le mani, per bloc-
carla sul piano.

Agire sul piano di lavoro (P) per
fare avanzare lentamente la pia-
strella.

Procaedaere al taglio.

. Arretrare il piana di lavaro (P)

ed estrarre la piastrella.

. Effettuare un altro taglio

oppure arrestare la macchina
mediante il pulsanta (M).




6.5. Modalita operativa per taglio diritto (con discesa del gruppo di taglio)
Procedere nel modo indicato.

(L —

Per evitare il rischio di danneggia-
re il plano di lavoro e il disco dl ta-
glio, prima di effettuare I'operazio-
ne, & necessario definire, in base
al diametro del disco, la posizione
della vite di battuta (vedi "Tabella
posizione vite di battuta®).

1. Allentare la manigha (B) & sol-
levare complatameanta il gruppa
di taglio.

2. Sollevare la leva (A) per sbloc-
care la traslazione del piano di
lavoro.

3. Allentare la maniglia (D), far scor-
rare il supporto (E) fino alla mi-
sura desiderata, indicata sulla
scala graduata (F) e serrara la
maniglia.

o it L e

4. Appoggiare la piastrella da ta-
gliare sul piana di lavoro & posi-
zionarla in battuta sulla guida (G)
& sul goniometro (H).
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5. Premere il pulsante (L) per av-
viare la rotaziona del disco di ta-
glio & la pompa.

6. Agire sul rubinetto (N} per rego-
lare al minimo il flusso dell'ac-
qua.

7. Fare pressione sulla piastrella,
con la mano destra, per bloccar-
la sul plano.

8. Posizionare il piano di lavoro (P)
in comispondenza del gruppo di
taglio.

9. Agire sulla maniglia (C) per fare
abbassare, lentamente, il grup-
po di taglio.

10, Procedere al taglio,

11. Arretrare il piano di lavoro (P) ed estrar-
re la piastrella.

12. Effettuare un altro taglio oppure arresta-
re la macchina mediante il pulsante (M).

6.6. Modalita operativa per taglio diagonale

Procedera nel modo indicato,

| § importante

Per evitare il rischio di danneggia-
re il piano di lavoro e il disco di ta-
glio, prima di effettuare I'operazio-
ne, & necessario definire, in base
al diametro del disco, la posizione
della vite di battuta (vedi "Tabella
posizione vite di battuta™).
1. Allentare la manighia (B), abbas-
sare completamente il gruppo
di taglic & sarrare la maniglia.
2. Sollevare la leva (A) per sbloc-
care la traslazione del piano di
lavara.

o [ /_/I




3. Allentare il pomello (Q).

4. Ruotare il goniometro (L) fino a
raggiungere il valore dell'ango-
lo desideralo.

5. Serrare il pomello (Q) per bloc-
care il goniometro.

5. Appoggiare la piastrella da ta-
gliare sul piano di lavoro nella
posizicne desiderata, di fronte al
disco di taglio e in battuta sulla
guida (G).

6. Allentare la maniglia (D).

7. Portare il goniometro (H) in bat-
tuta sulla piastrella.

8. Serrare la maniglia (D).

9. Premere il pulsante (L) per av-
viare la rotazicne del disco di ta-
glio @ la pompa.

10, Agire sul rubinetto (N} per rego-
lare al minime il flusso dell’ac-
qua.

11, Fare pressione sulla piastrella,
con entrambe le mani, per bloc-
carla sul piang.

12, Agire sul piang di lavoro (P) per
fare avanzare lentamente la pia-
strella.

13. Procadere al taglio.

14, Arretrars il piana di lavars (P) ed
estrarre la piastrella.

15, Effettuare un aliro taglio oppure
arrestare la macchina meadiante
il pulsante {M).

: uu-uﬁ'\...;:;.
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3. Allentare il pomelio (Q).

4. Ruotare il goniometro (L) fino a
raggiungere il valore dell'ango-
lo desidarato.

5, Serrare il pomello (Q) per bloc-
care il goniometro.

5. Appoggiare la piastrella da ta-

gliare sul piano di lavero nella

posizione desiderata, di fronte al

disco di taglio e in battuta sulla

guida (G).

Allentare la maniglia (D).

7. Portare il goniometro (H) in bat-
tuta sulla piastrella.

8. Serrare la maniglia (D).

m

9, Premers il pulsante (L) per av-
viare |a rotazione del disco di ta-
glio & la pompa.

10. Agire sul rubinetto (N} per rego-
lare al minimo il llusso dell'ac-
qua.

11. Fare pressione sulla plastrella,
con entrambe le mani, per bloc-
carla sul piang.

12. Agire sul piano di lavoro (P) per
fare avanzare lentamente la pia-
strella

13. Procedere al taglio.

14, Arretrara il piano di lavoro (P) ed
estrarre la piasirella.

15. Effetivare un altro tagho oppure
arrestare la macchina mediante
il pulsante (M).

d i
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6. Appoggiare la piastrella da ta- | v Z vz

gliare sul piano di lavoro e posi- | N ? i
zionarla in modo che il disco di S

taglio (V) non incida la superfi-
cie smaltata (Z).

7. Allentare la maniglia (D).

8. Porare il goniometro (H) in bal-
tuta sulla piastrella.

9. Serrare la maniglia (D).

N
\
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10. Premera il pulsante (L) per av-
viare la rotazions del disco di ta-
glio e la pompa.

11. Agire sul rubinetto (M) per rego-
lare al minima il flusso dallac-
qua.

12.Fare pressione sulla piastrella,
con entrambe le mani, per bloc-
carla sul piano.

13. Agire sul piano di lavoro (P) per
fare avanzare lentamente la pia-
strella.

14. Procedere al taglic.

15. Arratrare il plano di lavoro (P) ed
eslrarre la piastrella.

16. Effettuare un altro taglio oppure arresta-
re la macchina mediante il pulsanta (M).




6.8. Tabella posizione vite di battuta

La tabella riporta la posizione della vite di
battuta in funzione del diametro del disco di
taglio e del fipo di lavorazione da effetiuare.

p—
Per evitare il rischio di danneggiare il pia-
no di lavoro e il disco di taglio, rispettare
la posizione della vite di battuta indicata in

tabella.

Tipo Diametro disco Posizione vite
lavorazione di taglio di battuta
N © 350 mm B
Taglio diritto
4 o 400 mm C B i
Awnn -
Taglio in diagonale ~ © 350 mm 2 [
o 400 mm c
Taglio jol! 8 Solu -
gt0 Joly @ 400mm A - s

6.9. Cambio disco di taglio

Procedere nel modo indicato.

1. Armestare la macchina

2. Scollegare la spina dalla presa
dedl'alimentazions eletirica

3. Sfilare il tubo (A).

4. Svitare be viti (C) per smontare il
carter (B).
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&, Svitare il dada (D).

(L —

La vite & sinistrorsa, per svitarla

occorre agire in senso orario.

6. Smontare il disco di taglio (E) e
sostituirlo.
Fare attenzione a rizpettare il
senso di rotazione,

7. Serrara il dado (D).

(L T —

La vite & sinistrorsa, per avvitarla
occorre agire in senso antiorario.

B, Far ructare manualmente il di-
sCcO per assicurarsi del comretto
mantaggio.

8. Rimontare il carter (B).

10. Infilare il tubo (A) nell'apposito
foro.

Cautela - Avvertenza

Ad operazione ultimata accende-
re @ spegnere immediatamente la
macchina per verificare che la ro-
tazione del disco avvenga in ma-
niera corretta ed evitare rischi per
l'operatore o danni alla macchina.

O - AT

T MR |

Y —

Prima di riavviare la macchina, controlla-
re che non siano rimasti attrezzi o altro
materiale in prossimita degli organi in mo-

vimento.

6.10. Inattivita prolungata della macchina

5@ la macchina rimane inattiva per un lun- = Proteggere | contatti elettrici con uno
go tempo, procedars nel modo indicato. spray antiossidants,
— Eseguire tutte le operazioni di manuten- -  Sistemare la macchina in un luogo ripa-

zione.
- Eseguire una pulizia generale.

rato @ accessibile solo agli addetti.

25
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| INFORMAZIONI SULLE MANUTENZIONI

7.1. Raccomandazioni per la manutenzione

R
Prima di eseguire qualsiasi intervento
disattivare lI'alimentazione elettrica gene-
rale,

Mantenere la macchina in condizioni di
massima efficienza ed effettuare le opera-
zioni di manutenzione programmata previ-
ste dal costruttore. Una buona manuten-

zione consentira di ottenere le miglior pre-
stazioni, una pid lunga durata di esercizio e
un mantenimento costante del requisiti di
sicurezza,

Chi & autorizzato ad eseguire tali operazio-
ni dovrd tenere conto di tutli gl accorgiment
necessan per garantire la sicurezza delle
parsong coinvalte, nel rispetto dei requisit
rispondenti alle legagi vigenti in malera di
sicurezza sul lavoro

7.2. Tabella intervalli di manutenzione

Inizio lavoro Disco di taglio
Vasca Pulire
Fine lavorg Guide scormimento
piano di lavorg
Ogni mese Pompa acqua Pulire il filtra

Verificare Mintegrith

Controllare usura a, s5&
necessario, sostituire (vedi
"Cambio disco di taglio”)

Svuotare complatamenta
la vasca dopo 'uso e pulira
{vedi "Pulizia vasca")

Verificare il cormetto scommento  Pulire

Pulire con getto d'aria o
d'acqua (vedi “Pulizia pompa”)




7.3. Pulizia vasca

Procedare nal modo indicato.

1.
2

3

Arrastare la macchina.
Scollegare la spina dalla presa
dell'alimantazione alettrica.
Posizionare un recipiente di ca-
pienza adeguata nella zona di
sCarnco.

Swilare il lappo (A).

Pulire la vasca dai depositi soli-
di.

Riavvitare il tappo (A) ad opera-
zione ultimata,

Riempire la vasca d'acqua fino
ad immergera completamente

la pompa.

7.4. Pulizia pompa

Procadare nal modo indicato.

1.
2.

Arrestare la macchina.
Scollegare la spina dalla presa
dell'alimentazione elettrica.
Posizionare la pompa (A) al-
l'esterna della vasca.

Ruotare di 45° e tirare |a prote-
zione (B) per smontarla.

Pulire il filtro con aria compras-
&3 0 con un getto d'acqua.
Rimontare la proteziona (B).
Posizicnare la pompa (A) allin-
terno della vasca.

Riavviare la macchina per verifi-
carne il corretto funzionamento.

|

7.5. Pulizia macchina

Lavare la macchina con un gelto d'acqua
senza dirigerlo su companenti elettrici per

non danneggiarli.
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INFORMAZIONI SUI GUASTI

8.1. Inconvenienti, cause, rimedi

Le informazioni di sequito riportate hanno
lo scopo di aiutare ldentificazione e corre-
zione di eventuali anomalie e disfunzioni
che potrebbero presentarsi in fase d'uso.
Alcuni di questi problemi possono essere
risolti dall'utilizzatore, per tutti gli altri & ri-

chiesta una precisa competenza tecnica o
particolari capacita e quindi devono essere
eseguiti esclusivamente da personale qua-
lificato con esperienza riconosciuta & ac-
quisita nel settore specifico di intervento.

La macchina non si avvia )
ne eletirica

La macchina si arresta
na elettrica

Avaria al circuito di alimentazio-

Accertarsi che il connetlore sia
collegalo

Avaria al circuito di alimentazig- Verificare efflicienza impianio

elettrico

Verificare il funzionamento
dell'interruttore sezionatore
Accertarsi che il connettore sia
collegato

Verificare efficianza impianio
alettrico

Contattare il sarvizio assistenza

Disco di taghio non montate

Il disco di taglio non ruota commettamente

Motare elettrico in avaria
Rubinetto pompa acqua chiuso
Tubd acqua ostruiti

L'acqua di raffreddamento
non esce

Livello acqua insufliciente

Pompa acqua nan funzionante

Verificare il cometto montaggico
Cortatiae il sy assisensa
Aprie dmhieto

Verifize b staio dedubi
Pulie ilfibo fedi'Pulizh pan-
)

Sosthuie B pompa fediSosti-
tuzine pampa’)

Verftareche 1 pon pa sk oaan -
plEEmene nmersa nellacgua




| INFORMAZIONI SULLE SOSTITUZIONI

9.1. Raccomandazioni per la sostituzione parti

-

| § importante
Prima di esequire qualsiasi intervento di
sostituzione, disattivare I'alimentazione
elettrica.
Eseguire le operazioni di sostituzione e -
parazione secondo le indicazioni fornite dal
costruttore, oppure rivolgersi al Servizio As-
sistenza, qualora tali interventi non siano
indicati nel manuale,

Qualora sia necessario sostituire compo-
nenti usurali, utilizzare esclusivamente ri-
cambi originali.

Si declina ogni responsabilita per danni a
persong o componenti dervanti dall'impie-
go di ricambi non originali @ interventi stra-
ordinari che possono modificare | requisiti
di sicurezza, senza l'autorizzazione del
costrutiore,

9.2, Sosfituzione pompa

Procedare nel modo indicato.

1. Arrastare la macchina.

2. Scollegare la spina dalla presa
dell'alimentazione elettrica,

3. Posizionare la pompa (A) al-
l'esterno della vasca.

4. Scollegare il tubo (B).

5. Switara la vili (C) per aprire il co-

perchio della scatola

maorsettiera (D).

_/'_"_.
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Scollegare il connettore (E-F).

Allentare il morsatto (G).

8. Allentare il pressacavo (L) e sfi-
lare il cavo (H) dalla scatola
morsattiara (D).

9. Sostituire la pompa

10. Ricollegare il tubo (B) alla pom-
pa.

11. Reinserire il cavo (H) nella sca-
tola morsattiera (D) e ricollegare
il connettore (E-F).

12. Serrare il morsetto (G).

13. Richiudere il coperchio della

scatola morsettiera (D) e

-

B 1 W

riavvitare le viti (C).

14. Posizionare la pompa (A) all'interno del-
la vasca.

15. Riavviare la macchina per verficarne il
corretto funzionamento.

ﬂ Cautela - Avvertenza

Prima di riavviare la macchina, controlla-
re che non siano rimasti attrezzi o altro
materiale in prossimita degli organi in mo-
vimento,

9.3. Dismissione macchina

(L i S ——

Tale operazione deve essere eseguita da
operatorl espertl, nel rispetto delle leggi
vigenti in materia di sicurezza sul lavoro.
Non disperdere nell'ambiente prodotti

non biodegradabili, oli lubrificanti @ com-
ponenti non ferrosi {(gomma, PVC, resi-
ne, ecc.). Effettuare il loro smaltimento nel
rispetto delle leggi vigenti in materia.




Allegato 1: Catalogo ricambi
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Codice
T400ZZ170
T4000280
T400Z02.RO.PI102
T400Z02.VI.TEO6
T4000158
T400Z2Z178
T40038.02
T4000280
T400Z2Z097
T4000289
T400Z2Z171
T400Z2Z2171
T4000104
T400Z02.RO.ELO1
T400Z02.VI.TE02
T40038.02
T400F.M.
T400Z02.RO.P102
T400Z02.VI.TE02
T400Z2Z102
T4000173
T4000171
T4000321
T4000174
T400Z02.DA.ES03
T400Z02.VI.TB14
T4000280
T400Z02.VO.TE02
T4000280
T4000158
T400Z22173
T4000280
T4001105
T400Z02.DA.ES09
T400Z02.VI.TB06
T400ZZ174
T4000554
T400ZZ098
T4000119
T400Z02.R0O.P102
T4000280
T400Z02.R0O.P102
T400Z22175
T400Z02.VI.TEO6
T400360.04
T400Z02.VI.TB05
T400Z02.DA.ES03
T4000266
T400Z2Z2279

Descriziona

PORTAPIEDI LUNGO

TAPPO GAMBE 60 X 30

ROMDELLA PIANA DB

VITET. ESAG 8 X 20

VOLANTING 8 X 35

GAMBE PORTA RUOTA

RUOTA EVOLUTION IN PLASTICA
TAPPO GAMBE 60 X 30

PORTAFIEDE CON BRACCIO TESTATA
TAPPO IN GOMMA PER BRACCID 120 X 60
RINFORZI TELAID

RIMNFORZI TELAIO

VASCA PLASTICA BIANCA PER EVOLUTION
RONDELLA ELASTICA GREZZA DA
VITE T. ESAG B X 20

RUOTA EVOLUTION IN PLASTICA
TAPPO VASCA

RONDELLA PlIANA DB

VITE T. ESAG BX15

CARRELLD PIANG APPOGGIO
PERMNO CENTRICO

DISTAMNZIALE RUOTA EVOLUTION
DISTANZIALI DIAM, 11 INT, 8H.3
CUSCINETTO RUDTA EVOLUTION
DADIM 8 H&

VITE T. BRUGOLA BOMBATA GX16
TAPPO GAMBE 80 X 30

VITE T. ESAG 8X16

TAPPO GAMBE 60 X 30

VOLANTING 8 X 35

GAMBE SENZA RUOTA

TAPPO GAMBE 60 X 30

GOMMA PIRAMIDIME

DADO M8 BASSO

VITET. BRUG 8 X 25

STAFFA DI BLOCCAGGIO GUIDA CARRELLOD
GURANIZIONE VASCA IN GOMMA
LASTRA METALLO 46X24 DI PROLUNGAMENTO VASCA PLASTICA
PROFILO ALUMIMNIO 80X40 LUNG. 109
ROMDELLA FIANA D.8

TAPPO GAMBE 60 X 30

RONDELLA PIANA DB

PORTAPIED| SINISTRD

VITET. ESAG 8 X 20

MAMIGLIA F.O36

VITE T. BRUGOLA CIL .8 X 20

DADC MS HE

ASTAMILLIMETRATA ROSSA
SQUADRO




Rif. Codice

50
51

52
53
54
55
6
57
58
59
&0
61
G2
63
&4
65
65
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T40022279
T400Z02.RO.PI03
T4000280
T400202.VI.TEO7
T400Z22103
T40036.04
T400202.VI.TB05
T400Z02.DA.ES03
T400Z22173
T4000280
T40021.15
T40014.07
T400Z02.RIV.02
T400Z22179
T400Z22180
T40033.28
T40047.19
T40037.54
T4000115
T4000118
T400Z02.VI.TE20
T400202.VI.TE20
T400202.RO.P102
T4000116
T4000018
T4000278
T40048.06
T400Z02.VI.TE27
T400Z02.DA.AU03
T400Z22107
T4000319
T400Z02.DA.GHO1
T400Z03.ADES .47
T400Z03.ADES.08
T400Z03.ADES.39
T400Z03.ADES.28
T400Z03.ADES.13
T400202.RO.P102
T400Z02.DA.ES10
T400Z02.RO.PI03
T400Z02.VI.TEO4
T400Z02.DA.ESO1
T400Z02.VI.TEO6
T400Z02.RO.ELO1
T400Z02.VI.TE20
T400202.RO.P102
T4000278

Descrizione

FERMO CARRELLO PER TRASPORTO

ROMDELLA PIANA D. &

TAPPO GAMBE 60 X 30

VITET. ESAG 630

PORTAPIEDI DESTRO

MANIGLIAFO36

VITET. BRUGOLA CIL .8 X 20

DADO M8 He

GAMBE SENZA RUDTA

TAPPO GAMEE 80 X 30

CHIAVE A BRUGOLA DI 8 MM

CHIAVE 30 MM APERTA

RIVETTO ASTRAPPO D48

GONIOMETRO IN FERRO

STAFFA SUPPORTO GOMNIOMETRO

VOLANTING 6X10 PF3

ASTA MILLIMETRATA GONIOMETRO

LEVA A SCATTO 6X15

PROFILO ALUMINIO 80X40 LUNG. 102 DUE FORI
PROFILO ALUMINIO 80X40 LUNG. 515

VITET. ESAG 8 X 70

VITE T. ESAG BX70 PARZIALMEMTE FILETTATA
ROND., PIANA BMT ZING, X BULL. T. ESAG UN| 6592
PROFILO A=W

TOMDINI

BOCCOLA IN OTTOME DIAMETRO ESTERNO 30 INT. 25 - PROF 20
GOMMING PARACOLPI

VITET. ESAG 12 X 60

DADO M. 12 AUTOBLOGCC.,

STAFFA IM FERRD PER GOMMA TRASPARENTE PARASPRUZZI
GOMMA PARASPRUZZN 435 X 435

GHIERA D. 20

ADESIVO TRASPARENTE NEW GENERATION
ADESIVO CE DISPOSIZIONI DI SICUREZZA
ADESIVO SUPER F.048 GRANDE NERD

ADESIVO MESSAATERRA

ADESIVO MADE IM ITALY

RONDELLA PIANA DB

DADI BASSIM 6

ROND. PIANA D6

VITET. ESAG 6X16

DADO ESAG AUTOB. MB HE PG ZING. UNI 7473

VITET. ESAG 8X20 ZINC, UNI 5739

ROND. ELAST. CURWVA 818 ACCIAIQ CT0 UNI BB40
VITET. ESAG 8XT0 PARZIALMEMNTE FILETTATA
ROND. PIANA BAT ZING. X BULL. T. ESAG. UMI 6592
BOCCOLA IN OTTOME DIAMETRO ESTERNO 30 INT, 25 - PROF 20
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Codice

Descrizione

B 00~ @ Uh & G R ==

T400Z03.ADES .42
T400Z22106
T400Z03.ADES.38
T400Z03.ADES.38
T400Z02.VI.TEO4

T400202.VI.P104

T40033.18
T400Z22108
T4000Z02.DA.ES10
T400202.RO.PI03
T400Z02.VI.TEO4

T400202.DA.ES10

T400Z02.DA.AUO1
T400Z02.VI.TEO4
T400Z22101
T400Z22100
T400Z02.RO.P104
T400Z02.VI.TE0O8
T4000179

T400Z02.RO.P104

T400Z02.RO.P104
T400202.RO.P104
T400Z02.VI.TEO4
T400Z03.ADES.14
T400Z22190
T400Z02.VI.TEO5
T400Z02.DA.ES10
T400Z02.RO.P104
T400202.DA.AU10
T400Z02.VI.TE22
T400Z02.RO.PI12
T40028.15
T400Z02.RO.ELO1
T400Z02.DA.ES03
T40028.12
T40028.06
T400201.01.017
T40028.07
T400201.01.019
T400201.01.019
T400Z02.DA.ES10
T400Z02.RO.PI19
T400Z02.RO.P104
T400Z03.ADES.09
T400Z02.RO.PI19
Z02.VI.TEO4
__T400202.RO.PI03

ADESIVO SICUREZZA LAVOROD
COPRICARTER

ADESIVO GHELFI NERD
ADESIVO GHELFI NERO
VITET.ESAG 6 X 16
ROMNDELLA PIANA G X 18

MANOPOLA IN GOMMA

CARTER IN FERRO

DADIBASSIM G

ROMNDELLA PIANAD. &
VITET.ESAG &6 X 16

DADIBASSIM G

DADO AUTOBLOCCANTE M &
VITET. ESAG 6 X 16

PROTEZIONE CARTER COFPRIDISCO ESTERMA
PROTEZIONE CARTER COPRIDISCO INTERMA
ROMDELLA PIANAD. &

VITET. ESAG 6 X 25

FLAMNGIA PORTADISCO

ROMDELLA PIANA 6 X 18

AOMNDELLA PIANA 6 X 18
ROMDELLA PIAMNA G X 18

VITET. ESAG 6 X 16

ADESIVO DI PERICOLO RETTANGOLARE : TAGLIO E ABRASIONI
PARASPRUZZ IN FERRO

VITET ESAG 6 X 20

DADIBASSIM G

ROMNDELLA PIANA G X 18

DADO AUTOBLOCCANTE M &

VITE TES. ESAG. 8 X 30
ROMNDELLA PIANA 8 X 32

MOTORE HP3 X F.028
RONDELLAATAZZA GREZZAD. 8
DADIM B HB

RIDUZIOME IN METALLO PER FO28
RUBINETTO PER F.O2B

TUBO TRASPARENTE 10X14
RACCORDO A DUE VIE PER EVOLUTION
TUBD ACQUADIAM. B8 LUNG. 14
TUBO ACQUADIAM. 8 LUNG 14
DADI BASSIM 6

RONDELLA IN OTTOME D.6
ROMDELLA PIANA 6 X 18

ADESIVO FRECCIA NERA CURVA
ARONDELLA IN OTTOME D.6
VITET.ESAG 6 X 18

ROMDELLA PIANAD. &
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Allegato 1: Catalogo ricambi
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Rif. Codice

o~ 00 th & L RO o=

T4000159
T400Z02.RO.PI13
T400Z02.VI.TB08

T400Z02.AN.03
T400Z2099
T400202.VI.TB04
T4000147

T400201.01.017

T40009.08
T40009.08
T400Z02.RO.PI07
T40009.08
T40001.42
T400Z02.AN.03
T400Z02.RO.PI13
T400Z02.RO.DE03
T400Z02.DA.ES04
T400Z02.VI.TE39
T40001.59
T4000308

T400Z02.AU.TCO2

T4000100

T40037.10
T40046.02
T400Z03.ADES.39
T400Z202.VI.TB14
T400Z02.VI.TBO7
T40022104
T40026.06
T400Z02.DA.ES08
T400Z02.VI.CA02

Descrizione

VOLANTING LEVA M 10 ARANCIO
ROMDELLA PIANA D, 10

VITET. BRUGOLA B X 30

AMELLI DIARRESTO X ALBERO D. 24
ATTACCO TESTATA GIREVOLE 45 GRADI
VITET. BRUGOLACIL 4 X 16

SPINA DA PARETE

TUBOACQUADIAM. 15 X 10
PRESSACAVO PLASTICA PG11
PRESSACAVO PLASTICA PG11
ROMDELLA PIANA D.4

PRESSACAVO PLASTICA PG11

ALBERD SNODO MOLLA

AMELLI DI ARRESTO X ALBERO D. 24
ROMDELLA PIANA D, 10

ROMDELLA DENTATAD. 10

DADO M10 H10

VITET.ESAG 10X45

VOLANTING LEVAM 10ARANCIO

MOLLA F.048

VITEAUTOFE. T. CIL. 4.8 X 13

RIDUZIONE IN PLASTICA PER INTEARUTTORE
SCATOLA PORTAINTERRUTTORE
INTERRUTTORE 10 A

ADESIVO SUPER F.048 GRAMNDE MERO
VITET. BRUG BOMBATA GX16 ZINC. 150 7380
VITET. BRUGOLA 4 X 25

TESTATA PORTAMOTORE

POMPA AD IMMERSIONE

DADI M. 4

BULL. T. TONDA 10X50 ZINC PARZIALMENTE FILETTATO
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Allegato 2: Schema elettrico
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Allegato 3: Garanzia

Garanzia

Cluesta macchina & garantita per un periodo
di 12 mesi dalla data di acquisto.

La garanzia s intende limitata ai soli difetti
di materiale o di lavorazione. Non sara vali-
da quando la macchina nsultl comungue
smontata, manomessa o riparata fuori dalla
fabbrica o dalle assistenze autorizzate.

Il documento di garanzia & rappresentate dal
documento di acquisto (fattura, scontring fi-
scale, ecc.) o dalla targhetta di identificazio-
na propria della macchina,

Le macchine da riparare debbono essere
rese in porto france. La garanzia valida solo
se & allegata la fotocopia del documento di
acquisto.
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INTESTAZIONE

SEA TECHNOLOGY S.R.L.
Via Meucci, 1 - 42028 POVIGLIO (RE)

OGGETTO DELLA DICHIARAZIONE:

TAGLIERINA ELETTRICA PROFESSIONALE

MARCHIO COMMERCIALE:

MODELLO:

SEATABLE400

NUMERO DI MATRICOLA:

CEZ

Noi, firmatari della presente, dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che la macchina in oggetto € conforme a quanto prescritto da:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva Bassa Tensione 2006/95/CE
Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE

Poviglio (RE) li, 23.04.2013 Mirco Dall'Olio

Legale Rappresen a?tm/
¢ i








